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@ PERFIL W 310 x 23,8 Doble correa Ejes de columna
' Doble correa sector palmeras
/ Metal desplegado pesado 300-30-30 PERFIL IPN 220
4= . r ¢ T r < r r . ; ; . ; ; ' —Placadeapoyo
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ESC.: 1:50
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300 x 30 x 30
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N e
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Perfil 2 UPN 100
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NPT

‘ 11.50 ‘

C CORTE A-A
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. P Dimensiones Placa = 200x200x12.7 mm ( ASTM A 36 36 ksi )
Columna metalica segln planta Pernos = 6¢12.66 mm, A-307

/1 Escala 1 : 10 @
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Placa base e:12,/mm con /|

barra de anclaje #12mm Llenar de Hormigon \v/

- soldadura i 1 1 1

Estribos ¢8 ¢/10 e Detalle anclaje perno
/ Barrra de anclaje 4x45 912 el I e

27 / Placa base

100 140 | 200 — ? . -
‘ %4 ortero de nivelacion
0.4 — - a| [0 o o l =/
Longitudinal #12/15cm e — : Perno: 912.66 mm, A-307
0.65 . Espesor placa bose: 12.7 mm >
I Parrilla eI
¢10c/15cm || mretnA
= ;; ;/ Hormigon: H-20

ESTRUCTURA METALICA

MATERIALES: PROTECCION ANTICORROSIVA: FIJACION DE CHAPAS:

—Perfiles Laminados, tubos, chapas, etc: F—24 (salvo indicacion diferente) Si no hay otra especificacién: Desengrasado, El metal desplegado serd fijado a los perfiles
(ofluencia 2 2350kg/cm’ cumpliendo con las normas IRAM—IAS U 500-42 e decapado y fosfatizado (como alternativa: tipo “C” mediante soldadura por puntos ejecutada
IRAM—IAS U 500-503). arenado comercial) més una mano de con electrodo E6013 @ 2,0 mm o proceso MIG.

—Bulones:  A325 (salvo indicacién diferente). antidxido en taller.

—Barras para anclaje de superestructura a fundacion: 1SO 898 calidad 5.6. b
opra.

La segunda mano de antidxido se dard en

SOLDADURAS Cada mano seréd de 70 micrones de espesor.

—Electrodos varilla (proceso SMAW):

Pasada (cordén) Rafz: E6010 (AWS A5.1)

Pasada (cordén) Relleno: E7016 (AWS A5.1) (Bojo hidrégeno) —Electrodo
—Proceso GMAW:

Alambre E70S-6 (AWS A5.18).

(Nota: los electrodos de bajo hidrogeno tienen requerimientos de provisién y
almacenamiento que deberdn respetarse: Ver tiempo permitido de de
exposicién atmosférica y secado en horno).

Las soldaduras de obra se protejerén con
dos manos de antidxido.

Previamente deberd removerse el galvanizado en
las zonas de soldadura mediante esmerilado,
asegurando un ancho minimo de 20 mm libres
de recubrimiento.

Los puntos de soldadura se realizardn sobre los
nudos del metal desplegado, garantizando una
correcta fusién con el ala del perfil.

La distancia méxima entre puntos serd de 150
mm en cada apoyo, intercalando las fijaciones
para evitar deformaciones del pafio.

Una vez completada la soldadura, las zonas
afectadas deberdn ser protegidas contra la
corrosion mediante aplicacién de pintura rica en
zinc o sistema equivalente, salvo indicacion
diferente en planos.

SOLDADURAS:
SOLDADURA DE FILETE (angulo) UNIONES SOLDADAS ) .
—El espesor de la soldadura especificado en cada caso serd de acuerdo al siguiente esquema: —En caso de umoneﬂsnso\dudos. cuando las chapas o perfiles a unir
tengan un espesor “e” tal que, 16mm < e < 32 mm, se deberd
e= espesor indicado en plano precalentar las piezas a soldar con una temperatura de precalentamiento
1 y entre pasadas de 115°C (segtn CIRSOC 304, Tabla 3.2).
—Espesor minimo si no hay indicacién: e=t (t= espesor de chapa minimo) SOLDADURA DE TUBOS
—Los extremos de los tubos se soldardn a otros tubos o a una tapa
SOLDADURA MEDIANTE FILETES INTERMITENTES final por medio de soldadura a tope de penetracion total y cuidando que
En las soldaduras mediante filetes intermitentes se especificaran siempre el largo del filete y la queden estancos para evitar oxidacién en su interior.
separacidon entre ejes de los cordones. Ver esguema. —El empalme de los tubos serd a tope y con penetracion total.

la—db

ia ia VIGAS Y COLUMNAS ARMADAS

[ I N

a o~
—En elementos armados la soldadura de vinculacidn entre alas y alma
}/ a debe ser continua en toda su longitud.
la—db

[ o [ o]

Esquema general para interpretar las soldaduras intermitentes

SOLDADURA A TOPE
—Si no se especifica otra cosa los soldaduras a tope serén de penetracion total con
preparacidn de borde si corresponde.

Orientar anclaje al centro de la placa
ﬂ. [ ]

0.05 Hormigon de limpieza
* l 0.80 l DETALLE ANCLAJE FUNDACION Y PLACA BASE
ESC.: 1:10
DETALLE FUNDACION BLOQUE H°
ESC.: 1:10
Soldadura Discontinua; L =4 cm
Cada 50 cm de separacién
Metal desplegado pesado (3,2 mm)
300 x 30 x 30
Metal desplegado pesado (3,2 mm)
300 x 30 x 30 PERFIL W 310 X 23,8
Perfil C [=]] d )
160 x 60 x 20 x 2,5\ 200x20066
Correas Perfil W 310 x \
23,8 ¢
Viga ]
Perfil 2 UPN 100 )
Columna Tipo w
Cajon nggnmna ipo

DETALLE - D1 DETALLE - D2
< >ESC.:1:25 QW

Columna Vigo Correq

CRITERIOS DE DISENO

ESC.: SIE

Metal desplegado pesado 300 x 30 x30

Perfil C 160 x 60 x 20 x 2,5
Correas \
Planchuela 6cm x 6mm /

Rigidizadora cada 1 metko

]

V\ Soldadura Discontinua; L =4 cm

Cada 50 cm de separacién

IS0 superficie de apoyo et esiegsdo psa 3002020

UPNTOO PERFIL W 510 X 25,8 PNC160x60x20x2,5

METAL DESPLEGADO PESADO 300x50x50

Perfil C 160 x 60 x 20 x 2,5
Correas \
Planchuela 6cm x 6mm /

Rigidizadora cada 1 metxo

Soldadura Discontinua; L =4 cm
Cada 50 cm de separacion

ELEMENTOS ESTRUCTURALES

ESC.: SIE

C DETALLE - D3
ESC. 1:25

Metal desplegado pesado 300x30x30 Perfil C 160 X 60 X 20 X 2,5

/ /

Perfil C 160 X 60 X 20 X 2,5

1 r— r . r

Llosa H Existente

Perfil W 310 X 23,8

il_ L L L /
Viga Perfil W

310 X 23,8 0.30 Varilla roscada 12mm

Varillas roscadas 12 mm ¢/ anclaje quimico

o O

Tfluencia > 2350kg/cm?
\ /

Ploca de apoyo 200x200x6

0.40 Sika anchorfix 3007

Varilla roscada 12mm ¢/anclaje quimico

Fstructura existente de H°

8§

Placa de apoyo 200x200x6

DETALLE UNION VIGA-LOSA EXISTENTE

ESC.: 1:10

DETALLE UNION VIGA-LOSA EXISTENTE

ESC.: 1:10

C DETALLE - D3
ESC.: 1:25
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